
Матеріали ХХІ міжнародного форуму молоді "Молодь і індустрія 4.0 в XXI столітті" 10-11. 04. 

2025 
 

 335 

ОСНОВНІ ФУНКЦІЇ СИСТЕМИ АВТОМАТИЗОВАННОГО 

КЕРУВАННЯ ЕЛЕВАТОРОМ  

Демченко К.В., к.т.н., доцент; Радченко С.С., Кубась Є.С., студент 

(ДБТУ, м. Харків, Україна, yayaska31@btu.kharkiv.ua) 

The article explores the functions and benefits of Automated Elevator Control 

Systems (AECS) in grain storage and processing. It highlights key features such as 

real-time monitoring, quality control, inventory management, energy optimization, 

and logistics automation. The paper also discusses the advantages of AECS, includ-

ing increased efficiency, reduced costs, and improved grain preservation. Addition-

ally, future trends such as AI integration, IoT sensors, and cloud-based solutions are 

considered, emphasizing the growing role of automation in the grain industry. 

Елеватор — це складний технологічний об’єкт, ефективна робота якого 

залежить від точності та швидкості виконання процесів. Використання систем 

автоматизованого керування елеватором (САКЕ) дозволяє оптимізувати всі 

стадії роботи зерносховища, мінімізувати втрати та забезпечити високу якість 

збереження зерна.САКЕ — це комплекс апаратно-програмних рішень, що за-

безпечують автоматизацію технологічних процесів на елеваторі. Вона 

контролює та регулює приймання, очищення, сушіння, зберігання та 

відвантаження зерна. Сучасні САКЕ можуть працювати як автономно, так і 

інтегруватися з іншими інформаційними системами підприємства, зокрема 

ERP-системами, датчиками IoT та хмарними платформами.Сучасні 

агропромислові підприємства все частіше впроваджують автоматизовані систе-

ми для управління технологічними процесами на елеваторах. Такі рішення 

спрямовані на підвищення продуктивності, забезпечення безпеки, збереження 

якості зерна та оптимізацію експлуатаційних витрат. Розглянемо основні 

функції таких систем. 

Перша функція, це моніторинг технологічних процесів. Це ключова 

функція, безперервний моніторинг основних параметрів технологічних 

процесів. До них відносяться: контроль температури та вологості: постійне 

вимірювання допомагає підтримувати оптимальні умови зберігання, 

запобігаючи псуванню зерна. Вимірювання рівня зерна: система відстежує за-

паси, забезпечуючи своєчасне поповнення чи вивантаження продукції. Кон-

троль параметрів повітря: Вимірювання концентрації пилу та інших частинок 

дозволяє підтримувати чистоту і безпеку на підприємстві. 

Друга функція це автоматизація управління сучасні системи керування 

забезпечують високий рівень автоматизації всіх етапів роботи елеватора: 

Таких як, навантаження та розвантаження зерна: Автоматичні алгоритми 

регулюють роботу конвеєрів і вентиляторних установок, оптимізуючи процеси 

завантаження і вивантаження. Регулювання режимів роботи обладнання: Сис-

тема самостійно підлаштовується під змінні умови зберігання, що дозволяє 

зменшити людський фактор і уникнути помилок. Планування технічного об-

слуговування: Автоматизовані алгоритми передбачають профілактичні заходи, 

що допомагає мінімізувати ризик виникнення аварійних ситуацій. 

Наступна функція діагностика та аварійне оповіщення, системи керуван-

mailto:yayaska31@btu.kharkiv.ua


Матеріали ХХІ міжнародного форуму молоді "Молодь і індустрія 4.0 в XXI столітті" 10-11. 04. 

2025 
 

 336 

ня обладнані можливістю виявлення відхилень від нормального режиму робо-

ти, системи самодіагностики: постійний аналіз даних дозволяє оперативно ви-

являти несправності чи аномалії в роботі обладнання, аварійне оповіщення: 

При виникненні критичних ситуацій система негайно сповіщає операторів, що 

дозволяє швидко вжити заходів для усунення проблем. 

Функція оптимізація процесів зберігання зерна сприяє економії ресурсів: 

Також регулювання енергоспоживання: автоматичне коригування 

режимів роботи обладнання допомагає зменшити витрати енергії. 

Оптимізація технологічних процесів: система аналізує робочі режими та 

знаходить найефективніші алгоритми для забезпечення безперервної роботи 

елеватора. 

Остання функція це аналітика та звітність: збір і аналіз даних – важлива 

складова роботи системи. Збереження даних дозволяє проводити детальний 

аналіз роботи підприємства за певний період, виявляючи закономірності та 

потенційні проблеми. Автоматизована система генерує звіти, що допомагають 

приймати обґрунтовані рішення щодо оптимізації процесів та планування по-

дальших робіт. Аналітичні модулі можуть використовуватися для прогнозуван-

ня можливих відхилень або аварійних ситуацій, що сприяє своєчасному плану-

ванню заходів.  

Система контролює критичні параметри для запобігання самозайманню 

зерна, стежить за рівнем пилу та газовидаленням, а у випадку аварійних 

ситуацій автоматично відключає небезпечні механізми.Технології автоматизації 

елеваторів активно розвиваються, і вже найближчим часом ми побачимо ще 

більше нововведень: таких як використання штучного інтелекту для прогнозу-

вання оптимальних режимів сушіння та зберігання зерна. Запровадження IoT-

сенсорів для більш точного контролю за параметрами середовища. Хмарні 

рішення та мобільні додатки, які дозволять керувати елеватором 

віддалено.Використання автоматизованої системи керування на елеваторах дає 

низку переваг: це підвищення ефективності – автоматизація прискорює всі 

технологічні процеси, зменшення витрат – оптимізація використання ресурсів 

(електроенергії, трудових ресурсів), зниження ризиків людського фактора – 

мінімізація помилок оператора., підвищення якості зберігання зерна – контроль 

температури, вологості, вентиляції, простота обліку та звітності – інтеграція з 

бухгалтерськими та управлінськими системами. 

Висновок. Системи автоматизованого керування технічними процесами 

елеватора для зберігання зерна є важливим елементом сучасної 

агропромисловості. Вони забезпечують високий рівень контролю за умовами 

зберігання, автоматизують управління обладнанням, здійснюють оперативну 

діагностику та оповіщення про аварійні ситуації, а також сприяють ефективно-

му використанню енергетичних ресурсів. В результаті впровадження таких сис-

тем підприємства отримують можливість значно підвищити продуктивність і 

якість зберігання зерна, що є ключовим фактором успішної діяльності на ринку 

агропромислової продукції. 


