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To solve the issue of self-installation of the puller, it is necessary to develop 

theoretical provisions on self-installation of actuators. This requires fundamentally 

new designs of devices for pressing out the "sleeve-shaft", "sleeve-housing", "shaft-

housing" connections, which would ensure the quality of disassembly, speed and self-

installation during the operation, which would allow to increase productivity by 2-4 

times. 

Процес розбирання — важлива складова ремонтного циклу, основне дже-

рело матеріально-технічного забезпечення складальними одиницями та деталя-

ми, придатними для складання машин або підлягають відновленню. Він займає 

значну частку у трудомісткості ремонтних робіт, наприклад, при капітальному 

ремонті тракторів до 70% складає трудомісткості робіт. Найбільш 

трудомісткими в розбиранні з'єднання з гарантованим натягом, які поширені в 

тракторах, автомобілях, комбайнах. За технологіями, що діють на виробництві, 

рекомендовано значну частину з'єднань з натягом ремонтованих машин розби-

рати вручну, що знижує продуктивність розбирання, використання недоскона-

лих, примітивних засобів веде до пошкодження деталей, що демонтуються, i 

невиправданого збільшення витрати запасних частин, знижує надійність 

відремонтованої техніки. Відомо, що для ремонтних цілей найбільше доцільно 

використовувати механічний метод розпресвання з'єднань з гарантованим натя-

гом. При розробці технологічного оснащення приділяють увагу засобам розби-

рання з'єднань з натягом, проте більша ïx частина відноситься до ручних 

засобів, а механізовані засоби не завжди вільні від недоліків, властивих 

традиційним ручним пристосуванням, вони не охоплюють всього різноманіття 

основних типів з’єднань з натягом сільськогосподарської техніки. Вибір 

варіантів принципових рішень проводився за виробленими критеріями, 

орієнтованими на завершений або високий рівень механізації засобу, продук-

тивну та якісну розбирання, технологічність виготовлення, пристосованість за-

собу та оснащення типовими гідроциліндрами. Найбільш високі рівні 

механізації засобів розбирання нових типів засновані на виконанні допоміжних 

переходів за рахунок дій тягового приводу, при яких тягові органи постають у 

необхідні технологічні позиції – самовстановлюються. Важливим 

технологічним властивістю пристрою буде самозатягування лап на деталі, що 

демонтуються, що забезпечує повноту ïi захоплення i виключає зрив при 

демонтажі, особливо з деталі з вузьким тильним торцем (демонтажний бовт). 

Одна з можливих схем представлена на рис.1 з оновленим принципом пі-

двіски тягових елементів на шарнірах та траверсі рис.2 при цьому ефект само-

затягування виникає при навантаженні тягового штока Q при подоланні сил те-

ртя. 

F3 + 2F4 - QX = 0 



Матеріали ХХІ міжнародного форуму молоді "Молодь і індустрія 4.0 в XXI столітті" 10-11. 04. 

2025 
 

 166 

 

де F3 – сила тертя лапи знімача; F4 – сила тертя по траверсі; QХ – зусилля на 

штоку. 

 

Рисунок 1 – Схема знімання 

1 –тягові лапи; 2– силовий шток; 

3 – силовий циліндр(або сило-

вий гвинт) 

 

Рисунок 2 – кінематична схема 

самозатягування лап знімача 

1 – лапа, 2 – деталь, що зніма-

ється; 3 – шток силовий;  

4 – шарнір: 5 – траверса 

 

 

Для вирішення питання самовстановлюваності знімача необхідна розроб-

ка теоретичних положень про самовстановлення виконавчих механізмів. Це 

вимагає принципово нових конструкцій пристроїв для розпресування з'єднань 

«втулка-вал», «втулка-корпус», «вал-корпус», які забезпечували якість розби-

рання, швидкодію та самовстановлення під час проведення операції, що дозво-

лить підвищити продуктивність у 2-4 рази. 
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