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In the work, an overview of technological modes of forging hooks with a large 

load capacity is carried out. The main task of the research is to improve the quality of 

hooks with a large load capacity using computer modeling and experimental re-

search on the development of technological modes of forging. 

В роботі проведено огляд технологічних режимів кування гаків великої 

вантажопідйомності. Гаки великої вантажопідйомності застосовуються при ви-

конанні вантажно-розвантажувальних робіт - як універсальні вантажопідйомні 

пристрої. Вони є дуже важливою частиною для вантажопідйомних машин і ме-

ханізмів, тому що витримують всю масу вантажів. Будь-яка проблема при ви-

користанні гака може призвести до нещасних випадків. Тому виготовлення га-

ків великої вантажопідйомності повинне виконуватися за технологічними ви-

могами. Виготовляють гаки великої вантажопідйомності методом кування, 

штампування та клепання (пластинчасті гаки) [1]. 

Отже головним завданням дослідження є покращення якості гаків вели-

кою вантажопідйомністю з використанням комп‘ютерного моделювання та ек-

спериментального дослідження та розробки технологічних режимів кування. 

Виконане дослідження стосується гаків великої вантажопідйомності, які 

виготовляють методом кування. Кування поділяється на два види - ручне ку-

вання і машинне кування. До основних операцій кування належать - протягу-

вання, осаджування, висаджування, прошивання, гнуття, кручення, рубання. 

Деякі з цих операцій застосовують для кування гаків. Для оцінки якості отри-

маного гака проводяться механічні випробування. До вимог якості продукції, 

яка отримується куванням, відносять показники твердості, пластичності, міцно-

сті та в‘язкості [2], [3]. Виходячи з технологічних умов виготовлення гаків по-

казники якості можуть бути суттєво поліпшені за рахунок розробки раціональ-

них режимів кування. 
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