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Значну увагу питанням відновлення приділяється і в зарубіжних країнах [1-3]. 

Так, наприклад, тільки в автомобільній промисловості США в даному напрямку 

зайнято близько 800 компаній, які на чверть задовольняють потребу автотранспортних 

підприємств в запасних частинах. З практики відомо, що більшість вилучених по зносу 

деталей втрачають не більше 2% початкової маси, при цьому міцність практично 

залишається на колишньому рівні. З цілої низки найменувань найбільш металомістких 

і дорогих виробів, вторинне їх використання значно більше, ніж споживання нових 

запасних частин. При відновленні початкового ресурсу деталей використовуються такі 

способи: обробка тиском, електрохімічні та електрофізичні методи, електроіскрова 

обробка, використання полімерних матеріалів, технології зварювання і наплавлення. 

Найбільш широко використовуються зварювально-наплавочні технології, 

причому перевага віддається електричне зварювання з використанням плавких 

електродів, яка дозволяє формувати на зношених поверхнях виробів покриття з 

необхідними фізико-механічними властивостями. Відомо, що до 46% всього обсягу 

робіт при ремонті доводиться на зварювання і наплавлення. При цьому частка ручного 

дугового зварювання покритими електродами становить 63%, автоматичної під 

флюсом - 28%, в середовищі захисних газів - 8%, інші - 1%. 

При підвищенні експлуатаційної стійкості деталей особливу увагу слід приділяти 

тому, щоб наплавлений метал мав високі фізико-механічні властивості, які досягаються 

введенням в склад покриття легуючих елементів. 
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