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Промойте детали и 
оцените их техническое 
состояние согласно та-
блице 1 и требованиям 
по текущему ремонту.

Отверстия фланцев 
кардана под игольча-
тые роликоподшипни-
ки должны быть соосны 
между собой; допусти-
мая несоосность — 0,05 
мм. Разница в толщи-
не стенок отверстий под 
подшипники допускает-
ся не более 1 мм. Дета-
ли, имеющие трещины, 
изломы, скручивание и 
изгиб, подлежат выбра-
ковке. 

Замените детали, не 
пригодные к дальней-
шей эксплуатации, новы-
ми или отремонтирован-
ными.

Игольчатые подшип-
ники карданных передач 
необходимо смазывать 
смазкой № 158. Смазка 
игольчатых подшипников 
солидолом запрещается.

Продольные стрел-
ки, набитые на вилке со 
шлицевым хвостиком 
и на шлицевой муфте, 
должны лежать на одной 
линии.

Крестовины должны 
быть установлены так, 
чтобы масленки фланцев 
и соответствующие кре-
стовины кардана находи-
лись в одной плоскости.

Крестовины кардана 
и двойной вилки долж-
ны быть установлены так, 
чтобы масленки фланцев 

Уважаемая редакция газеты «Автодвор»! У нас старый трактор Т-150К. Планируем заменить мотор на Минский 
Д-260.4, но к этому времени хотим своими силами капитально отремонтировать трансмиссию и ходовую…

Идя навстречу пожеланиям наших читателей продолжаем рубрику:
ТО и ремонт шасси тракторов Т-150К/ХТЗ-170
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Таблица 1. Дефектация деталей карданных передач

и соответствующая кре-
стовина кардана находи-
лись в одной плоскости.

Пазы обойм игольча-
тых роликоподшипников 
должны быть расположе-
ны вдоль общей оси резь-
бовых отверстий флан-
цев под болты крепления 
опорных пластин подшип-
ников. Наружные обой-
мы подшипников долж-
ны быть запрессованы 
заподлицо в отверстия 
фланцев.

Крестовины карданно-
го вала и двойной вилки 
должны проворачиваться 
в игольчатых роликопод-
шипниках легко, без зае-
даний. Скользящие вилки 
должны передвигаться по 
шлицам валов без закли-
ниваний.

Передний кардан дол-
жен быть отбалансирован 
на балансировочном стен-
де МС-292. Допустимый 
дисбаланс должен быть не 
более 70 г·см. Дисбаланс 
следует устранять установ-
кой балансировочных пла-
стин. Толщина набора пла-
стин допускается не бо-
лее 5 мм.

Дисбаланс карданного 
вале ВОМ допускается не 
более 50 г·см; устраняет-
ся приваркой пластин на 
концах трубы.

Вал задней опоры дол-
жен вращаться в подшип-
никах от усилия руки без 
заеданий и заклиниваний.

ПРОВЕРКА ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ ДЕТАЛЕЙ КАРДАННОЙ ПЕРЕДАЧИ
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