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Запрессуйте втулку 4 (рис. 1) 
в корпус 5 до совпадения с тор-
цом А корпуса и обработайте от-
верстие Б втулки до размера 50 
— 50,5 мм (при необходимости). 
Подберите золотник 6 одной раз-
мерной группы из пяти с отвер-
стием В корпуса по табл. 1.

Установите золотник в отвер-
стие В корпуса, совместив метку 
Д с осью Е-Е. 

При замене одного золотника 
подберите его по размеру на 2—3 
номера выше группы отверстия. 

Установите крышку 2, проклад-
ку 3, заверните болты 1. 

Установите сальник уплотни-
тельной кромкой к втулке, шайбу, 
войлочный сальник с обоймой 14. 

Установите вал-сектор 5 и фик-
сатор 12 так, чтобы ролик 6 во-
шел в канавку сектора, а метка 
сектора совпала с осью фикса-
тора. 

Установите пружину 7 и засто-
порите фиксатор пробкой 9 до 
получения на валу сектора мо-
мента переключения 0,6 — 1,3 
кН·см. 

Законтрите контргайкой 11, 
установите шайбы 8 и гайки 10. 

Установите перебросные кла-
паны 2, пробки 3 с уплотнитель-
ными кольцами 16. Головки про-
бок законтрите проволокой 4. 

Установите на корпус 1 (рис. 2) 
прокладку 7 и клапанный меха-
низм 6 так, чтобы метка А секто-
ра 3 совпала с меткой Б золотни-
ка 2. Заверните винт 4 и болты 5.

Примечание. В клапанном 
механизме коробки передач трак-
тора Т-150К-26 один (верхний) 
перебросной клапан не устанав-
ливается.

Корпус 5 гидрораспределите-
ля имеет дополнительное отвер-
стие со стороны фланца, в кото-
рое устанавливается клапан под-
питки. 

Золотник 6 имеет следующие 
отличия: выполнена только одна 
кольцевая проточка возле зубча-
того венца; имеется одно допол-
нительное сливное отверстие Ø8 
мм.

Сборка перепускного 
распределителя.
Запрессуйте в корпус 4 (рис. 3) 

втулку 5 до совпадения торцов А, 
Б и радиальных отверстий В, Г. 
Дообработайте (при необходи-
мости) отверстие втулки под раз-
мер плунжера, обеспечив посад-
ку по размерам одной из четы-

Рис. 1. Сборка  гидрораспределителя: 
1 — болт; 2 — крышка;  3 — прокладка; 
4 — втулка; 5 — корпус; 6 — золотник; 
А — торец;Б, В, Г — отверстие; Д — метка; 
Е-Е — ось

Рис. 2. Сборка  гидрораспределителя:  
1 — корпус; 2 — золотник;  3 — сектор; 4 — винт; 
5 — болт;  6 — механизм клапанный; 
7 — прокладка; А, Б — метка

Рис. 3. Сборка перепускного 
распределителя
 (образца до 1986 г): 1, 11, 26 — пробка; 
2, 6, 12, 24 — кольцо; 3, 14 — проволока; 
4 — корпус; 5 — втулка; 7 — штуцер;
8, 10, 19 — шайба; 9, 23 — пружина; 13 — колпачок; 
15 — гайка; 16 — винт; 17 — шплинт; 18 — плунжер; 
20 — седло; 21 — клапан; 22 — гнездо шара; 25 — прокладка

Уважаемая редакция газеты «Автодвор»!  У нас старый трактор Т-150К. 
Планируем заменить мотор на Минский Д-260.4, но к этому времени хотим своими силами 
капитально отремонтировать трансмиссию и ходовую…

Идя навстречу пожеланиям наших читателей продолжаем рубрику:
ТО и ремонт шасси тракторов Т-150К/ХТЗ-170

Сидашенко А.И., профессор кафедры «Ремонт машин»  ХНТУСХ им. П. Василенка,
Коломиец Леонид Павлович, ветеран ХТЗ

СБОРКА ГИДРОРАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ
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Рис. 4. 
Сборка 
крышки:
1 — хомут; 
2 — колонка; 
3 — включатель;
4, 9 — прокладка; 
5 — шарик; 
6 — рычаг;
7 — винт; 
8 — указатель; 
10 — пробка;
11 — крышка; 
12, 23 — пружина; 
13 — проволока; 
14 — болт; 
15 — кулиса; 
16 — ограничитель;
17 — заглушка; 
18 — кольцо; 
19 — валик;
20 — штифт; 
21, 25 — втулка; 
22 — колпачок; 
24 — заклепка; 
26 — чехол

Диаметр золотника, мм
Диаметр отверстия 

корпуса, мм

44,938 – 44,950 44,969 – 44,982
44,950 – 44,963 44,982 – 44,995
44,963 – 44,975 44,995 — 45,007
44,975 – 44,987 45,007 – 45,019
44,987 – 45,000 45,019 – 45,031

Таблица 1. Размерные группы золотника и отверстия корпуса

рех размерных групп: отверстие –– 18–18,007; 18,007–18,014; вал 
—17,973–17,980; 17,980–17,987. 

Установите шайбы 8, 10 на шипы плунжера 18 и винта 16 и закре-
пите их шплинтами 17. Вверните винт в пробку 11 и вставьте плунжер 
18 во втулку 5. Установите пружину 9 и вверните пробку 11с резино-
вым кольцом 2. Наверните на винт гайку 15 и колпачок 13 с резино-
выми кольцами 12. 

Вверните седло 20 с шайбой 19, установите клапан 21 диаметром 
12 мм в гнездо шара 22, пружину 23.

Вверните пробку 26 с резиновым кольцом 24 и двумя – тремя регу-
лировочными прокладками 25. 

Вверните пробку 1 и штуцер 7 с резиновыми кольцами 2,6. 
Отрегулируйте распределитель:
предохранительный шариковый клапан отрегулируйте подбором 

прокладок 25 на давление 1,65…2,3 МПа (16,5…23 кгс/см2) при пода-
че в отверстие В 8…40 л/мин масла при температуре 70 °С. Проверь-
те давление срабатывания клапана 1,65 МПа (16,5 кгс/см 2) и отрегу-
лируйте его затяжкой пружины 9 винтом 16 при подаче масла 8 л/мин; 

клапан плунжера 18 отрегулируйте на давление (1,0±0,05) МПа 
(10±0,5) кгс/см2) с помощью винта 16;

После регулировки законтрите винт гайкой 15 и колпачком 13. Уста-
новите контровочную проволоку 3 и 14.

Сборка крышки отсека ходоуменьшителя.
Установите в колонку 2 (рис. 4) втулку 21, штифт 20, рычаг 6, кол-

пачок 22, пружину 23, втулку 25, заклепку 24. Наденьте чехол 26 и за-
крепите его хомутом 1. 

Установите на крышку 11 прокладку 9, колонку, и закрепите бол-
тами. 


