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The question of influence of pulse energy at electrospark processing on size of 

the formed layer of samples from steel 45 is considered. 
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Наведено результати досліджень щодо вдосконалення технології та 

підвищення якості нового типу металопрокату – листових профілів, з 

відформованими на плоских ділянках періодичними поздовжніми гофрами 

жорсткості.  

Мета роботи визначення впливу зміни рівня завдання листової заготовки 
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при формуванні на: - зміну поздовжніх деформацій е на плоских бічних 

ділянках профілів; - зміну залишкової деформації еост на цих же ділянках; а 

також визначення оптимального рівня задачі полоси, що забезпечує 

покращення якості профілів по площинності при мінімальних значеннях 

енерго-силових параметрів їх формування. 

В результаті виконаних досліджень розроблено методику визначення 

поздовжніх деформацій стосовно досліджуваного процесу на основі 

використання тензорезисторних вимірювальних перетворювачів, датчиком у 

яких є пружний елемент з наклеєними на ньому тензорезисторами. Наведено 

рекомендації щодо розрахунку пружного елемента. 

Описана методика визначення поздовжніх деформацій випробувана при 

виробництві експериментальних профілів та підтверджена якісно та кількісно – 

методом сіток. Максимальна розбіжність вбирається у 15 %. В результаті 

проведених досліджень встановлено, що кількісний перерозподіл поздовжніх 

знакозмінних деформацій, що відбувається при формуванні, призводить до 

появи різних за величиною залишкових поздовжніх деформацій на плоских 

бічних ділянках профілів. При зміні рівня завдання заготовки від +40 мм до -20 

мм величина залишкових деформацій стиснення зменшується від (2,1 -2,5)% до 

мінімальних значень (0,7-1,2)%, а потім дещо зростає до (1 ,1-1,8)% за рівня 

завдання – 40 мм. Зміна рівня завдання металу на зусилля деформування та 

моменти, що крутять, впливає незначно (не перевищує 5%). 

Це, а також знайдений експериментально мінімум поздовжніх деформацій 

стиснення плоских бічних ділянок профілів, що відповідає рівню задачі 

заготовки 0 - (-20) мм, дозволяє рекомендувати даний інтервал для 

використання при виробництві профілів з поздовжніми періодичними гофрами, 

а також налаштування валкової арматури промислового обладнання. 

Ключові слова: гнутий профіль, поздовжній гофр, валкове формування, 

рівень завдання, залишкова деформація, плоский бічний елемент.  
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As a result of the study of the effect of changing the level of the metal task in the 

rolls, it was found that the quantitative redistribution of longitudinal sign-variable 

deformations occurring in this case leads to the appearance of residual longitudinal 

deformations of different magnitude on the flat side sections of the profiles. When the 

level of the task of the workpiece changes from + 40 mm to - 20 mm, the value of 

residual compression deformations on the lateral sections of the profile decreases 

from 2.1-2.5% to the minimum values of 0.7-1.2%, and then again somewhat 

increases up to 1.1-1.8% at a task level of 40 mm. 


