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Потеря работоспособности агрегатов и узлов автотракторной и сельскохозяйст-

венной техники обусловлена, в большинстве случаев, процессами изнашивания со-

пряженных поверхностей деталей. Так, около 80 % выбраковываемых деталей имеют 

износ цилиндрических поверхностей не более 0,6 мм на диаметр. Изношенные по-

верхности большинства таких деталей могут быть восстановлены в условиях ремонт-

ных предприятий применением современных технологий, к числу которых относятся 

прогрессивные способы упрочнения и восстановления (например, основанные на ис-

пользовании концентрированных потоков энергии). 

Зарубежный опыт упрочнения и восстановления деталей машин, также обосно-

вывает экономическую целесообразность вторичного использования запасных частей 

[1]. Так, на специализированном предприятии фирмы «International Harvester» восста-

навливают изношенные детали двигателей, водяных насосов, сцеплений. При этом 

стоимость восстановления коленчатых валов, валов приводных, осей, муфт и других 

деталей автотракторной техники составляет 20–25 % стоимости изготовления, а ре-

сурс составляет 100 % нового. На специализированном участке фирмы «Caterpillar» 

восстанавливают наплавкой детали ходовой части гусеничных тракторов, полотна гу-

сениц. На заводе фирмы «London Transport Chiswick» восстанавливают изношенные 

детали двигателей, коробок передач, задних мостов грузовых автомобилей и автобу-

сов. Себестоимость восстановления деталей составляет 50–70 % цены новых, а ресурс 

составляет 80–90 %. Следует отметить, что наиболее востребованными на вторичном 

рынке использования запасных частей являются крупные узлы, агрегаты и их детали: 

двигатели, турбины, гидропневмоагрегаты, коленчатые валы, валы карданных пере-

дач, коробок передач и др. [2, 3]. 

На основании вышесказанного можно сделать вывод, что упрочнение новых и 

восстановление изношенных деталей в условиях предприятий ремонтного производ-

ства является актуальной задачей. В первую очередь это относится к крупногабарит-

ным деталям сложной сельскохозяйственной техники, крупнотоннажных автомоби-

лей и энергонасыщенных тракторов, например, валов коробок перемены передач 

тракторов К-701, К-744, «Беларус-2522», «Беларус-3522», ХТЗ-150К, ХТЗ-242К, ав-

томобилей КамАЗ, МАЗ и плоских деталей почвообрабатывающих агрегатов (диски 

сошников сеялок СЗП, СПУ и др.). 
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