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Зерновий ворох, що потрапляє на післязбиральну обробку має у своєму 

складі до 5% (в деяких випадках до 10%) легких домішок. До цих домішок, згі-

дно до ДСТУ 2240-93, відносять солому, плівки, оболонки, та бинті зерна осно-

вної та домішкової культур та бур’янів, що можна видалити в повітряному по-

тоці при певній його швидкості. Такі домішки можливо виділити лише повітря-

ним потоком, і, залишаючись у зерновій масі після пневмоочистки, значно по-

гіршують подальшу решітну очистку.  

Для збільшення ефективності очистки від легких домішок розроблено 

пневмосепаруючий пристрій з основною та додатковими зонами очистки. Екс-

периментально підтверджено [1], що збільшення товщини та щільності шару 

оброблюваного матеріалу негативно впливає на якість очистки. 

Збільшення ефективності очистки зернової маси від легких домішок в до-

датковій зоні очистки можна за рахунок зменшення щільності матеріалу що 

очищується [1], тобто «розпушити» її. З цією метою на складеному повітропро-

никному конусі можна  створити напрямні рис. 1, що будуть розпушувати зер-

нову масу і поліпшувати вилучення легких домішок.  

 
Рис.1. Схема роботи напрямних-розпушувачів: 1 – складений скатний конус; 2 

– напрямні-розпушувачі;  – рух зернової маси 

При конструюванні скатного конуса обмежувались кутом в 36°, щоб уне-

можливити зупинку руху. При встановленні напрямних-розпушувачів можна 

збільшити цей кут, бо рух зернової маси по ним буде можливий за рахунок 

швидкості, отриманій на попередній частині конуса. 
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