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ТЕХНОЛОГІЯ ВІДНОВЛЕННЯ СТРІЛЬЧАСТИХ 

КУЛЬТИВАТОРНИХ ЛАП 9.3" TIGER MATE II  

ВИРОБНИЦТВА CNH 

І.М. Рибалко, д.т.н., доцент, О.А. Науменко, к.т.н., професор,  

О.В. Тіхонов, к.т.н., доцент, Б.О. Кривоніс, здобувач вищої освіти 

(Державний біотехнологічний університет, м. Харків, Україна) 

На першому етапі проведено вимірювання зносу та оцінено зміну профі-

лю культиваторних лап. 

Основною характеристикою умов експлуатації культиваторів є значні на-

вантаження на робочі органи, що зумовлює високий питомий (зношувальний) 

тиск на поверхнях тертя (0,6…0,8 МПа) [1]. Це зумовлює зміну форми лапи та 

їх геометричних параметрів за напрацюванням (рис.1). Найбільші значення 

зносу спостерігається у носків лап, що виявляється в їх заокругленні. Збіль-

шення радіуса заокруглення носку лап в процесі експлуатації є наслідком мак-

симальних тисків ґрунту в даній області та істотно підвищує тяговий опір робо-

чих органів. 

 

Рисунок 1 – Епюра зносу і зміни про-

філю лапи: 

1 – профіль нової лапи; 2 – профіль 

зношеної лапи 

Після певного напрацювання робочі органи культиваторів досягають гра-

ничного стану за значеннями основних параметрів: збільшення кута загострю-

вання і товщини леза лап, утворення широкої потиличної фаски та інше, що зу-

мовлює неповне підрізання бур’янів, порушення стійкості ходу по глибині, збі-

льшення тягового опору [1-5]. 

На основі проведених досліджень [6, 7] запропоновано спосіб відновлен-

ня спрацьованих лап культиватора постановкою ремонтних вставок, який поля-

гає в наступному. 

1. Очищається від забруднення культиваторна лапа. 

2. Проводиться розмітка контуру нової лапи на аркуші. 

3. Накладається на аркуш спрацьована лапа. 

4. Виготовляються ремонтні вставки згідно рис. 2. 

5. Розмічаються місця вирізу на спрацьованій лапі під ремонтні вставки, 

витримуючи розмір нової. 

6. Вирізаються місця під вставки. 

7. Обварюються вставки в місцях вирізу електродом УОНІ 16/55 з обох 

сторін. 
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Рисунок 2 – Схема відновлення культиваторних лап приварюванням ремонтних 

вставок на носок та крила: а – схема вирізання під вставки; б – розміри вставок 

 

8. За необхідністю, проводиться зміцнення ріжучої кромки наплавленням 

електродом Т-590. 

9. Контролюються розміри відновленої лапи шляхом порівняння з новою. 
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