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ОСНОВНІ ПАРАМЕТРИ, ЩО ВПЛИВАЮТЬ НА  

ПРОДУКТИВНІСТЬ ГРАНУЛЯТОРА 

 

Болтянська Н.І., к.т.н., Комар А.С. 

(Таврійський державний агротехнологічний університет 

імені Дмитра Моторного) 

 

В Україні гранулятори широкого розповсюдження набули на 

комбікормових заводах, а також в тваринництві та птахівництві де їх 

використовують для приготування повноцінних гранульованих кормів. В світі 

щорічно заготовляють мільйони тон комбікормів. Для покращення придатності 

до транспортування та зниження його вартості, економічного використання 

складів для зберігання кормів, для збереження поживних речовин в кормах їх 

ущільнюють [1-4]. Одним з найважливіших технологічних параметрів 

обладнання для гранулювання вихідної сировини (комбікорм, відходи 

рослинного та тваринного походження, залишки деревної промисловості тощо) 

є його продуктивність [5-7]. Продуктивність обладнання для гранулювання 

визначається пропускною здатністю основного робочого елементу 

гранулятора – матриці. Уявивши «живий» переріз матриці в вигляді каналу, 

визначимо масу вихідної сировини, що проходить через нього за одиницю часу, 

тобто масову продуктивність, за рівнянням: 

    
      

        

 
 (1) 

Інколи кількість філь’єр може бути замінена коефіцієнтом використання 

робочої поверхні матриці (    ), який визначається відношенням активної 

площі, зайнятої філь’єрами, до всієї робочої поверхні матриці: 

      
    

    
 

     

    
 (2) 
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Враховуючи, що робоча поверхня плоскої матриці є кільцевою ділянкою, 

що обмежена радіусами    і   , з площею           
    

    площею 

вихідного перетину філь’єри            
 , діаметром філь’єри    та 

шириною прикочувального ролика –      , вираз (2) прийме вигляд: 

      
        

    

  (  
    

 )
 

       
 

      (  
    

 )
 (3) 

Звідки визначимо, що кількість філь’єр    дорівнює: 

    
             

       
       (4) 

Для плоских матриць провідних виробників коефіцієнт використання 

     знаходиться в межах від 0,2 до 0,5. Важливе технологічне значення має 

параметр філь’єри   . Він визначає складність і трудомісткість виготовлення 

плоскої матриці. 

Параметри каналу філь’єри зв’язані простим співвідношенням: 

                (5) 

де    – довжина конічної ділянки каналу філь’єри, мм; 

  – кут конічної частини каналу філь’єри, град. 

Середню швидкість проштовхування вихідної сировини (   
 ) визначимо 

як співвідношення величини переміщення спресованої порції сировини в каналі 

матриці за один оборот водила прикочувальних роликів до тривалості обороту 

по залежності: 

    
  

 

  
 (6) 

де   – висота шару сировини перед вдавленням в філь’єру, м; 

   – тривалість циклу пресування, с: 

    
 

        
 (7) 

де    – частота обертання роликів, с
-1

; 

      – кількість прикочувальних роликів 

Масова годинна теоретична продуктивність    (кг/год) гранулятора з 

плоскою матрицею при безперервній подачі вихідної сировини, з врахуванням 

отриманих залежностей, буде визначатися одним з наступних виразів: 

                 
                   (8) 

                                
 
               (9) 
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Реалізація кібер-фізичної системи процесу машинного доїння корів 

потребує дослідження питання функціональної керованості технічною 

системою за інтенсивністю молоковіддачі. Як відомо, на рефлекторному рівні 

діють технічні параметри, як подразники, що впливають на відчуття і фізичну 

дію.  

Нами запропонована архітектура функціональної керованості технічних 

параметрів, як фактор адаптивності технічної системи до інтенсивності 

молоковіддачі корови (рис. 1). 


