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На увеличение производительности и эффективности использования де-

ревообрабатывающего шлифовального оборудования влияют качество подго-

товки инструмента к работе и режимы его эксплуатации.  

При работе на деревообрабатывающем оборудовании при шлифовании 

древесины и древесных материалов приходится сталкиваться с проблемой по-

тери режущей способности дереворежущего инструмента в результате заполне-

ния пространства между зернами продуктами резания, что в значительной мере 

влияет на производительность процесса, увеличение энергопотребления и 

ухудшения качества обработанной поверхности. 

В настоящей работе рассмотрены результаты исследований влияния ре-

жимов резания (скоростей резания и подачи, припуска на обработку) на полную 

и полезную мощность. Установлено, какие из режимов не рекомендуется ис-

пользовать при шлифовании ввиду того,  что на поверхности обработанного 

материала появлялись прижоги в виде темно-коричневых и черных пятен, что 

свидетельствует о уменьшении производительности инструмента до критиче-

ской величины и полной потере его режущей способности. Так же предлагается 

вариант возможного увеличения периода стойкости шлифовальной ленты за 

счет удаления продуктов резания с пространства между зернами во время ее 

работы.  

Проведен научный эксперимент, в котором измерялась мощность холо-

стого хода Pх.х., кВт и мощность рабочего хода Pр.х., кВт шлифовального ин-

струмента при изменении технологических режимов (скорости подачи Vs и 

припуска Н).Рассчитана полезная мощность шлифования Pпол., кВт. По резуль-

татам эксперимента построен график (рисунок 1) зависимости полезной мощ-

ности Pпол.,кВт от длины погонных метров обработанного материала L, м.п. 

При изменении технологических режимов шлифовальная лента не меня-

лась. Из полученных результатов следует, что сила трения между продуктами 

резания и поверхностью шлифуемого материала, возникающая в результате не-

допустимой величины заполнения пространства между зернами, оказывает су-

щественное влияние на увеличение полезной мощности. Поэтому  предлагается 

механизм очистки шлифовальной ленты от остатков продуктов резания, кото-

рый превосходит предыдущие конструкции по качеству удаления и эффектив-

ности. Суть его заключается в удалении продуктов резания с поверхности 

шлифовальной ленты во время её работы путем механического воздействия 

(ударами) на неё с рабочей стороны. 
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Рис.1  График зависимости полезной мощности Pпол, кВт от длины обра-

батываемого материала L, м. п.  

Выводы.  1. Эффективность процесса шлифования зависит от состояния 

шлифовальной ленты, величины заполнения пространства между зернами про-

дуктами резания. 

2. Увеличение скорости подачи до 8 м/мин изменяет мощность на резание 

при припуске H=0,2 мм с Pпол= 6,85 кВт до Pпол=8,96 кВт при припуске H= 0,3 

мм. То есть полезная мощность увеличилась на 30,8 %. 

3. Очистка ленты улучшит качество обработанной поверхности (отсут-

ствие прижогов) и уменьшит энергопотребление.  
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