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The analysis of the operational stability of chrome-nickel rolls is presented, it is 

shown that the main reasons for the failure of rolling rolls are: wear, damage to the 

barrel and destruction of the working layer (flaking and crumb), destruction of necks 

and clubs, chipping of the ends of the barrel. 

Аналіз експлуатаційної стійкості хромонікелевих валків показав, що основни-

ми причинами порушення працездатності прокатних валків є: зношування, ушко-

дження бочки та руйнування робочого шару (відшаровування і викрошки), руйну-

вання шийок і трефів, відкол торців бочки.  

Зношування прокатних валків – процес відділення матеріалу від поверхні і на-

копичення її залишкової деформації в умовах тертя, що проявляється в поступовій 

зміні розмірів, форми і їх маси. 

Для валків характерне природнє, прискорене або передчасне зношування.  

Прискорене зношування валків виникає внаслідок непродуктивної витрати ча-

стини робочого шару для видалення дефектів. Передчасне зношування виникає вна-

слідок зниження твердості, неоднорідності формованої структури,  нижче рівня ви-

мог, що обмежуються нормативно-технічною документацією, а також по досягнуто-

му діаметру бочки, який є не достатнім для продовження експлуатації валка. 

При ушкодженні валків металом, що прокочується, на поверхні бочки утворю-

ються вм'ятини, навари, раковини – механічні ушкодження, які супроводжуються по-

рушенням умов експлуатації, що приводять до глибинних порушень якості робочого 

шару (наприклад, у результаті підвищених локальних тисків при влученні дрібних ча-

сток окалини між валками та металом, що прокочується, циклічним впливом темпе-

ратур, тиском та ін.) 

Руйнування робочого шару бочки валка виникає внаслідок утворення і роз-

витку тріщин, сколів, викришування, припікання і відшаровування .  

Найпоширенішими видами дефекту бочки валків є тріщини. Утворення і 

розвиток сітки тріщин на бочці валка залежить від чистоти обробки поверх-

ні, температури металу, що прокочується, величини тиску, інтенсивності 

охолодження та швидкості ковзання металу по робочій поверхні. 

Відколи, як і викришування на робочій поверхні валка, являють собою 

місцеве відділення металу без наявності зони руйнування від втомлення.  Цей 

вид дефекту ставиться до крихкого руйнування і виникає внаслідок високої ло-

кальної концентрації напруг у поверхневому шарі при неякісній механічній об-

робці (припікання), а також за наявності грубих скупчень карбідної фази. 
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