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Виготовлення профілів з періодично повторюваними гофрами жорсткості 

супроводжується значними прогинаннями валків формуючої кліті, їх зносом і 

ковзанням металу в валках, що призводить до недоформування періодичних 

гофрів, відхилення періоду від номінального розміру. Отримані результати, за-

безпечили можливість підвищення якості металопродукції при значних обсягах 

її виробництва, вдосконалення технологічних процесів, підвищення їх стабіль-

ності. Розроблено методику компенсації прогину валків при валковому форму-

ванні профілів з періодично повторюваними гофрами. Застосування розробле-

ної методики дозволить стабілізувати розміри профілів з періодично повторю-

ваними гофрами, отримати на них гофри більш точної конфігурації, компенсу-

вати знос елементів на основі використання системи уніфікації валків. Застосо-

вуючи поворот елементів на 180°, а також перестановку їх з верхнього валка на 

нижній і навпаки, можна істотно підвищити якість профілів при одночасному 

збільшенні терміну служби валків. Отримане рівняння для визначення лінійної 

швидкості заготовки в кліті, що передує формуючій, рекомендується до вико-

ристання при розробці технології формування освоюваних профілів з періодич-

но повторюваними гофрами. 

Для продовження терміну служби комплектів валків, розроблено нове ка-

лібрування (рис. 1), в якому, на відміну від існуючого, передбачена компенсація 

зносу елементів на основі використання системи уніфікації валків діаметром 

491,5 мм. Кожен елемент має радіуси скруглення 25 мм у обох торців. 

 

 
Рис. 1 – Калібрування валків для виробництва профілю кришки люка, що ком-

пенсує знос формуючих елементів 


