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Пароповітряні молоти мають широке застосування в ковальських цехах. 

У сучасному заготівельному виробництві одним з основних способів виготов-

лення деталей різних форм і розмірів є штампування на молотах, застосування 

якого забезпечує отримання стабільної якості поковок, що мають необхідні ме-

ханічні властивості.  

У роботі виконаний аналіз різних варіантів розрахунку пароповітряних 

молотів, складена програма розрахунку зміни тиску енергоносія в порожнинах 

циліндра з обліком, як процесу наповнення, так і звільнення з урахуванням 

процесу дроселювання пара у отворах золотникової втулки. Отримані результа-

ти були зіставлені з натуральними випробуваннями, раніше виконаними та тео-

ретичними розрахунками. які показали відмінність теоретичних розрахунків від 

дійсних значень. Виявлені чинники, що впливають на процеси роботи енерго-

носія в приводі (циліндрі) молота і вибрані їх пріоритети.  

Запропонована методика розрахунку молота з урахуванням процесу на-

повнення і розширення енергоносія в період впускання свіжої пари, розширен-

ня і упередження випуску, а також звільнення при випуску пари, що відпрацю-

вала, і подальшого стискування.  

Отримані залежності дозволяють визначить шлях, час, швидкість і тиск 

на відповідних ділянках руху частин, що падають. Визначено закон зміни пло-

щі прохідних перетинів вікон золотникової втулки; а також обчислений об'єм 

енергоносія, що входить і виходить у верхню і нижню порожнині циліндра для 

різних циклів роботи молота. 


