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Історично найбільше розповсюдження серед різних типів компресорів 

знайшли поршневі машини. Хоча останнім часом поступово проходить їх замі-

на на більш досконалі зразки частка поршневих компресорів зберігається на ви-

сокому рівні в межах 30 – 40 % від загальної кількості [1-3]. Тенденції розвитку 

компресорної техніки направлені на збільшені використання діагностичного 

обладнання при ремонті та експлуатації компресорів. Це дозволяє підвищити 

якість ремонту та забезпечити високий рівень надійності на рівні експлуата-

ції[2-3]. 

Впровадження діагностичних комплексів, що проводять діагностування за 

різними параметрами дозволяє комплексно виявляти місця можливих відмов та 

своєчасно усувати їх. Для проведення періодичного контролю стану поршневих 

компресорів на локомотивах доцільно використання діагностичного комплексу, 

який складається з пристрою контролю вібрації та тепловізора. Аналіз існую-

чих приладів вітчизняного виробництва виявив що найбільш доцільним для ко-

нтролю вібрації є індикатор ИДП-06 призначений для контролю вібрації ма-

шин, стану їхніх підшипників кочення. Він забезпечує оцінку: інтенсивності ві-

брації машини, зношування доріжок і тіл кочення підшипника, якості змащення 

й установки підшипника, нагрівання підшипника[4]. Для комплексної оцінки 

пропонується додатково використовувати тепловізори. Вони дозволяють оціни-

ти стан радіатора охолодження повітря між ступенями стиснення, якість роботи 

та охолодження кожного з циліндрів, підшипників кочення[5]. Таким чином за-

стосування комплексного підходу з використанням запропонованих приладів 

дозволить при приведенні оглядів діагностувати основні несправності компре-

сорів. 
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