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Целью проведения технического обслуживания и ремонта машин в ко-

нечном итоге является поддержание их надлежащего технического состояния и 

восстановления работоспособности, продление срока межремонтной эксплуа-

тации. При конструировании и производстве машин закладываются определен-

ные эксплуатационные показатели, которые обеспечивают выполнение маши-

ной заданных функций, то есть задаются функциональные, а также другие ее 

качественные свойства, которые оцениваются соответствующими функцио-

нальными параметрами. 

Относительно металлообрабатывающего оборудования, то к таким функ-

циональным параметрам в первую очередь следует отнести технологическую 

точность станка, а уже потом все остальные параметры, предусмотренные его 

технической характеристикой. 

В процессе эксплуатации металлорежущих станков на их элементы (дета-

ли и сопряжения) действуют вредные факторы, которые приводят к ухудшению 

функциональных свойств, изменяя их техническое состояние. Это в свою оче-

редь ведет прежде всего к потере точности как самого станка, так и появления 

ошибок в процессе механической обработки. 

Для оценки сложности ремонта металлорежущего оборудования принята 

степень сложности капитального ремонта токарно-винторезного станка 1К62, 

которому присвоена 11-категория сложности. Для этой категории установлена 

трудоемкость ремонта 385 нормо-часов. 

Потеря точности механической обработки, в свою очередь, зависит от ря-

да факторов, которые в конечном итоге приводят к возникновению производ-

ственных погрешностей в процессе механической обработки деталей машин. 

На сегодняшний день разработан ряд методов анализа и расчета точности 

механической обработки с целью ее повышения. Сюда можно отнести: экспе-

риментально расчетные методы; математико-статистические методы. 

Математико-статистический анализ и исследования в технологии позво-

ляют решать такие задачи, как оценка достигнутой точности процессов обра-

ботки и выявления причин возникновения производственных погрешностей, 

установления обоснованных технологических допусков, определение уровня 

стабильности и устойчивости технологических операций или качества техноло-

гического оборудования и устройств. 


