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Проблема разборки шпилечных соединений заключается в том, что гайке 

нужно передать максимально возможный, но не больший, исходя из допусти-

мых напряжений, возникающих в материале шпильки, критического момента 

кручения, чтобы не разрушить шпильку во время откручивания гайки. Анало-

гичное требование имеет место при выкручивании шпильки с корпусной (базо-

вой) детали, так как разрушение шпильки требует выполнения дополнительных 

операций для выкручивания или устранения остатков последней. 

Данной проблеме, а именно разборке шпилечных соединений, с сохране-

нием целостности деталей путем применения оптимальных режимов разборки, 

использования предназначенного оборудования (в зависимости от технического 

состояния шпильки и ее конструктивных особенностей, физико-механических 

свойств, доступности, производительности процесса) уделяется мало внимания, 

что на практике увеличивает трудоемкость процесса, перерасход материалов, 

снижает производительность труда. 

Цель исследования – провести анализ технических средств и технологий 

разборки шпилечных соединений, предложить конструкцию устройства для 

выкручивания шпилек с помощью которого шпильке можно передать крутящий 

момент близкий к критическому и экспериментальным путем определить кри-

тические напряжения в стержнях шпилек. 

Таким образом относительно разборки шпилечных соединений можно 

сформулировать следующие задачи: 

- исследовать массовость наиболее распространенных типоразмеров 

шпилек путем обработки каталогов наиболее распространенных тракторов и 

автомобилей; 

- рассмотреть основные типы шпилечных соединений (обработка специ-

альной технической литературы); 

- проанализировать известное оборудования для разборки шпилечных со-

единений (обработка специальной технической литературы, патентный поиск). 

Практическое значение работы состоит в определении реальных значений 

критических напряжений скручивания в резьбовых стержнях шпилек диамет-

ром 8, 10, 12, 14, 16 мм, соответственно с резьбой М8, М10, М12, М14, М16, что 

позволяет, используя динамометрические или предельные ключи, избегать воз-

можности разрушения шпильки в процессе ее выкручивания. 


