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В работе предлагается методика, которая может быть использована при 

решении широкого класса задач группового взаимодействия хозяйств (первый 

уровень) и централизованного производства технического обслуживания и ре-

монта машин (второй уровень) с учетом значительного количества факторов, 

характеризующих это взаимодействие, направленных на снижение  трудоемко-

сти и повышения качества ремонтно-обслуживающих  работ.   

В основу модели положена  система планирования совместных действий 

(СПСД), включающая  набор алгоритмов. Функции этой системы заключаются в 

планировании скоординированных действий исполнителей группы (хозяйств 

эксплуатирующих технику), направленных на решение общей (групповой) цели, 

на основе информации о параметрах текущего состояния Х1, Х2 … Хn всех ис-

полнителей f1, f2, … fm группы (1-й уровень), параметров Y1, Y2, … Yk текуще-

го состояния централизованного производства F (второй уровень) и производ-

ственной ситуации. В качестве функций f и F могут быть использованы сетевые 

модели, матрицы взаимодействий, аналитические зависимости и т.п. Целевая 

функция имеет вид: 

 
 

 

В качестве параметров текущего состояния 1-го уровня приняты: распо-

ложение хозяйств, характеристика РОБ, количественный и качественный состав 

МТП, режим работы, квалификация исполнителей, годовая наработка сельскохо-

зяйственной техники, наличие запасных частей и материалов, средств диагно-

стики, ремонтно-технологического оборудования и др. 

 В качестве параметров текущего состояния 2-го уровня приняты: харак-

теристика РОБ централизованного производства, количество постов, стоимость 

нормо-часа, режим работы, объем и количество хранимых запасных частей и ма-

териалов, наличие сторонних поставщиков, производства по восстановлению де-

талей (собственного или по кооперации), взаимосвязь с заводами производите-

лями машин дилерскими центрами, специализированными производствами по 

ремонту сложных агрегатов и узлов, банк данных о неисправностях и отказах 

машин, технические консультации при устранении сложных отказов и др. 
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