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Найважливішими завданнями, що стоять в умовах ринкової економіки 

перед технологією сільскогосподарчого машинобудування, є, з одного боку, 

підвищення ефективності використання ресурсів, а з іншого, збільшення конс-

труктивної складності і вимог до точності і якості виробів. Вироби можуть бути 

представлені як окремі деталі, виготовлені як товар або як комплектуючі для 

складальних одиниць з різноманітних матеріалів. У дрібносерійному вироб-

ництві для споживачів можуть бути затребувані вироби також і в сфері послуг, 

наприклад в процесі проведення ремонтних робіт. 

Показано, що в умовах дрібносерійного виробництва більш кращі по кри-

теріями собівартості можуть бути безпресові методи для виготовлення виробів 

в окремих технологічних блоках або в стендових пристроях 

Приклад імітаційної моделі для таких комплексів наведено на рис. 
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Рис. Імітаційна модель комплексу для безпресової (стендової) 

штамповки: 1 - основа; 2 - пристрій базування робочого органу -силового еле-

менту 3; 4 - елементи кріплення (розміщення) елементів комплексу; 5 - елемен-

ти базування елементів (наприклад, оснащення) 

 

Особливістю запропонованого методу можна вважати можливість погод-

жувати на етапі проектування технологічних процесів розміри основних еле-

ментів комплексу безпресового штампування, їх розміщення і використання. 

Перевагою такого комплексу є можливість гнучко змінювати як його розміри, 

так і розміри виробів, що виготовляються в комплексах стендового типу.  

Розроблені критерії для вибору раціональних технологічних параметрів 

та їх оцінювання. 
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