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В промисловості відоме застосування лазерного наплавлення нікелевими 

порошками, що самофлюсуються, при відновленні великомодульних шестерень 

гірничошахтного устаткування, деталей гідроапаратури. 

Окрім лазерного порошкового наплавлення відоме застосування лазерно-

го випромінювання в промисловості для оплавлення порошкових покриттів, 

нанесених за допомогою плазмової дуги, газопорошкових пальників. 

Після лазерного оплавлення встановлено, що структура оплавлених шарів 

характеризується надзвичайною дисперсністю, відсутністю оксидних вклю-

чень. В оплавленому об'ємі металу пори практично були відсутні. 

Застосування лазерного випромінювання 2...2,5 кВт для оплавлення плаз-

мових порошкових покриттів ВК-20 на деталях із сталі ШХ15 [34] сприяло 

зменшенню пористості, усуненню тріщин і інших дефектів кристалізації, під-

вищенню міцності зчеплення шару, що наноситься. 

Метод лазерного оплавлення газопорошкових покриттів застосовували 

для відновлення деталей нафтового устаткування. Як напилюваний матеріал 

використовували порошки типу ПГ-СРЗ, ПГ-СР4. Оплавлення проводили лазе-

ром ЛГН-702, потужністю лазерного випромінювання 0,8 кВт, діаметром лазе-

рного променя 3 мм Структура поверхневих шарів покриттів після лазерного 

опромінювання при оплавленні зберігає малодисперсну будову з рівномірним 

розподілом кристалів зміцнюючих фаз в перенасиченому розчині на основі ні-

келю. Ресурс відновлених деталей підвищився в 3...3,7 рази порівняно з мето-

дом ГПН без лазерного оплавлення. 

Аналіз літературних джерел показав, що лазерне оплавлення напилених 

покриттів значно покращує якість робочих поверхонь, підвищує ресурсні пока-

зники деталей, відкриває широкі можливості для конструювання композицій-

них покриттів.  
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