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Бронзові підшипники ковзання знаходять широке застосування в транс-

портних і технологічних машинах сільськогосподарського призначення. У таб-

лиці представлені основні марки оловянистих бронз, застосовуваних у даних 

машинах із вказівкою їх механічних характеристик. 

Марка 
Спосіб 

лиття 

Тимчасовий 

опір σ, МПа 

(кгс/см2) не 

менш 

Відносне по-

довження піс-

ля розриву 

(%), не менш 

Твердість 

по Бринелю 

НВ, 

Застосовність 

БрО5Ц5С5 

К 176,2(18) 4 588(60) Арматури, антифрикційні 

деталі, вкладиші підшипни-

ків 
П 147(15) 6 588(60) 

БрО5С25 

К 137,2(14) 6 588(60) Біметалічні 

підшипники 

ковзання 
П 147(15) 5 441(45) 

БрО6Ц6С3 

К 176,2(18) 4 588(60) Арматури, антифрикційні 

деталі, вкладиші підшипни-

ків 

П 147(15) 6 688(60) 

П 215,5(22) 10 637(65) 

БрО10С10 

К 196(20) 6 735(78) Підшипники ковзання, що 

працюють в умовах високих 

питомих тисків 
П 176,2(18) 7 637(65) 

Примітка. Умовна позначка лиття: К - лиття в кокіль, П - лиття в піщані форми. 

Бронзові втулки підшипників ковзання у своєму конструктивному вико-

нанні мають різні форми, але, як правило, це циліндричні втулки із гладкими 

зовнішніми і внутрішніми поверхнями. При експлуатації бронзових підшипни-

ків найбільш часто зустрічається зношування внутрішніх поверхонь, величина 

якого перебуває в діапазоні від 0,1 до 0,8 мм (на діаметр), залежно від якого пі-

дшипники ковзання підрозділяють на 2 категорії: 1 - підшипники, працездат-

ність яких припиняється при зношуванні до 0,1 мм; 2 - підшипники, що втра-

чають працездатність при зношуванні до 0,5-0,8 мм.  

Згідно з технічними вимогами зношені втулки вибраковуються при вини-

кненні наступних дефектів: - граничні лінійні зноси по внутрішній і зовнішньої 

поверхням; - деформація; - зниження міцності посадки (натягу втулки в сполу-

ченні). 
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