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Постановка задачі, аналіз останніх досліджень та публікацій. 

Розв’язання наукового завдання, яке полягає в обґрунтуванні методів і 

засобів забезпечення раціонального керування швидкісними режима-

ми електропривода потокової лінії виробництва твердого біопалива 

для зменшення витрат електроенергії та підвищення якості продукції 

зараз є актуальною проблемою. 

Мета досліджень. Обґрунтуванні методів і засобів забезпечення 

раціонального керування швидкісними режимами електроприводу по-

токової лінії виробництва твердого біопалива для зменшення витрат 

електроенергії та підвищення якості продукції. 

Основні матеріали досліджень. Доведено ефективність оцінки 

швидкісних режимів дозаторів безперервної дії за спектрами диспер-

сій потоків біосировини, що дало змогу зменшити питомі витрати еле-

ктроенергії та покращити теплотехнічні характеристики продукції. 

Визначено пропорції компонентів біопалива та отримано аналітичні 

вирази для організації зв’язного дозування сировини, шляхом викори-

стання регульованого електропривода, що обумовило можливість зна-

чно розширити вологісний діапазон базового компонента. 

На підставі результатів імітаційного математичного моделювання 

режимів роботи електропривода потокової лінії обґрунтовано необ-

хідність регулювання продуктивності завантажувального дозатора за 

величиною струму статора АД підпресовувального екструдера, що 

дало змогу підвищити його ККД та розширити енергоефективний діа-

пазон зміни його швидкості. 

Висновки: Обґрунтовано методи, способи та технічні засоби реа-

лізації раціональних швидкісних режимів електротехнологічного ком-

плексу, що у сукупності забезпечують розв’язання прикладної науко-

вої задачі – підвищення енергетичної ефективності виробництва про-

дукції. 

 


