
АВТОДВОР ПОДПИСНОЙ ИНДЕКС 01211 №7 (124) июль 2013тел. (057) 715-45-55 6

При уборке полеглых и путаных хлебов рекомендуется исполь-
зовать стандартные стеблесъемники, которые могут быть уста-
новлены только на пальцевый режущий аппарат. 

Во время перерывов в работе очистите открытые участки рабочих ор-
ганов (мотовила, режущего аппарата, шнека) от чрезмерного скопления 
грязи, соломистой массы и растительных остатков, используя для этой 
цели чистик из комплекта инструмента комбайна. 

Проверьте потери зерна за жаткой и, при необходимости, примите 
меры к устранению причин потерь сверх допустимых пределов.

Для обеспечения надежной работы режущего аппарата и 
привода ножа в период эксплуатационной обкатки новой жат-
ки (первые 30 ч ее работы) через каждые 8...10 ч необходимо:

1) проверить зазоры между головкой ножа и прижимами; нож в на-
правляющих должен перемещаться свободно, однако суммарный зазор 
в местах Б и Е, В и Д должен быть не более 1 мм; регулировку произво-
дить в передней части установкой прокладок, в задней - перемещением 
прижима по пазам овальных отверстий;

2) проверить зазоры между головкой ножа и пластиной трения; пла-
стина не должна препятствовать свободному перемещению ножа, но 
суммарный торцевой зазор в местах Г и Ж не должен превышать 1,5 мм; 
регулировку зазоров производить перемещением пластины по оваль-
ным пазам;

3) проверить надежность крепления механизма качающейся шайбы к 
плите и передней стойке корпуса жатки, затяжку гаек крепления рыча-
га на валу МКШ, шкива-маховика на валу МКШ, шкива-маховика на при-
водном валу. Эти же операции следует выполнять через каждые 240 мо-
точасов работы жатки или перед началом каждого уборочного сезона.
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Таблица 2.Рекомендации по исходной настройке рабочих 
органов жатвенной части


