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Одна із найважливіших переваг нової технології полягає в тому, що 

збирання врожаю з високою продуктивністю можливе і при підвищеній 

вологості соломи, забур’яненості і полеглості рослин Недоліками обчісуючих 

жниварок є те, що вони не можуть використовуватись при роздільному способі 

збирання зернових і більш вимогливі до сортових особливостей рослин і до їх 

фізико-механічних властивостей (довжини, вологості, зв’язку зерна з колосом).  

І все ж таки головною проблемою збирання врожаю обчісуючими 

жниварками є різновисоке знаходження плодів на стеблі рослин, що приводить 

до значних втрат, особливо це спостерігається при збирані бобових культур. 

Для вирішення цієї проблеми нами було розглянуто робочу схему 

обчісувальної жниварки і сили які діють на колосок, що лежить на поверхні 

гребінки, яка обертається.  

Була висунута гіпотеза, що абсолютна і нормальна швидкості направлені 

вздовж стебла і це буде забезпечуватися найкраща якість обчісування при 

різних параметрах жниварки і режимах роботи. 

Для отримання оптимального профілю робочого органу (гребінки) 

визначили кут δ (кут нахилу дотичної до гребінки в момент обчісування). 

Абсолютну швидкість сходу зерна з гребінки визначили за відомою формулою. 

Для визначення кут α (кут нахилу стебла) розв’язуємо трансцендентне 

рівняння. Після визначення кута α визначаємо за формулою кут початку 

обчісування β:

 

Аналізуючи викоконані теоритичні розрахунки можна зробити висновок 

що гіпотеза яка була нами висунута знайшла своє пітверження. І наступним 

кроком буде виконання практичних експрементів. 
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