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Однією з перших розробок профілю поршня є робота [1], де профіль 

заданий параболічної кривої. Пізніше різними авторами були запропоновані 

профілі, задані у вигляді ступеневої залежності [2] і задані функцією 

гіперболічного косинуса [3]. Однак у цих способів профілювання не було 

значного теоретичного обґрунтування. Тому в 1970-х роках найбільшого 

поширення набула методика Гінзбурга Б.Я. [4]. 

Головна мета профілювання полягала в усуненні так званого «рамкового» і 

керамічного контактування поршня з циліндром, яке викликало натирання 

поршнів при роботі, що було характерно для поршнів з циліндричною і 

конічною утворюючими. Рішення проблеми шукалося на основі залучення в 

контакт з циліндром можливо більшої площі юбки поршня в зоні передачі 

бокового зусилля при одночасному усуненні контактування юбки з циліндром в 

зоні бобишок поршня за рахунок овализації поперечного перерізу. У площині 

гойдання шатуна бічна утворююча юбки в нагрітому стані задавалася гладкою 

опуклою кривою («бочкою»), яка визначається максимальною стрілою прогину, 

параметром розташування максимуму опуклості, що залежать від перепаду 

температур між юбкою поршня і циліндром у верхній і нижній зонах юбки, а 

також від величин зазорів в зазначених зонах. Необхідний для виготовлення 

поршня профіль бічної поверхні юбки в холодному стані будувався на основі 

врахування лінійно-температурного розширення матеріалу поршня. Багаторічна 

практика показала достатню надійність поршнів овально-бочкоподібного типу. 

Однак з точки зору енергозбереження ці поршні були оптимальними, тому що 

при їх профілюванні не враховували режим змащення і тертя, а також характер 

поперечного руху поршня в межах зазору з циліндром. 
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