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Уважаемая редакция газеты «Автодвор»! 
У нас старый трактор Т-150К. Планируем заменить мотор 
на Минский Д-260.4, но к этому времени хотим своими силами
капитально отремонтировать трансмиссию и ходовую…

Идя навстречу пожеланиям наших читателей
 продолжаем рубрику:

ТО и ремонт шасси тракторов Т-150К/ХТЗ-170

Сидашенко Александр Иванович, 
профессор кафедры «Ремонт машин» 

ХНТУСХ им. П. Василенка,
Коломиец Леонид Павлович, 

ветеран ХТЗ

ДЕФЕКТАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ 
ГЛАВНОЙ ПЕРЕДАЧИ

Произведите мойку узлов и деталей мостов. Проверьте техниче-
ское состояние деталей главных передач мостов согласно таблиц де-
фектации. Детали, износ которых превышает допустимый, подлежат 
замене.

К основным дефектам корпусных деталей относятся износ по-
верхностей в местах сопряжений (см. табл. 1), трещины и из-
ломы, повреждение резьбы, коробление привалочных поверх-
ностей.

При трещинах в корпусе моста концы их засверливают напроход 
сверлом диаметром 3…4 мм. Трещину разделывают под углом 90 о. 
Ширина разделки должна быть в 2…3 раза больше толщины стенки 
детали, глубина — на 2…3 мм меньше толщины стенки в месте тре-
щины. После разделки трещину заваривают электродуговой сваркой 
электродом ОММ-5-Э42Р-3,0Ф. Сварной шов зачищают и обрабаты-
вают с плавным переходом к основному металлу.

Корпус главной передачи при наличии трещин выбраковывают.
Изношенные поверхности под штифты корпусов переднего и за-

днего мостов тракторов заваривают электродуговой сваркой элек-
тродом ММ-5-Э42Р-3,0Ф, рассверливают до диаметра 15 мм и зен-
куют до номинального размера.

Поверхность корпуса главной передачи, изношенную свыше до-
пустимых размеров, восстанавливают местным осталиванием. Для 
этого отверстие растачивают до диаметра 150,5…150,6 мм, остали-
вают, а затем растачивают до номинального размера. При этом по-
верхность покрытия должна быть ровной, серебристо-белого цвета. 
Трещины, отслаивания, раковины, поры, темные полосы на поверх-
ности покрытия не допускаются.

Отверстия с поврежденной резьбой рассверливают, нарезают но-
вую резьбу диаметром на 6 мм больше поврежденной, устанавлива-
ют ремонтную резьбовую пробку на эпоксидном составе, сверлят в 
ремонтной пробке отверстие нужного диаметра и нарезают резьбу.

К основным дефектам шестерен относятся износ поверхностей 
трения (табл. 2), трещины, поломка и выкрашивание зубьев, по-
вреждение резьбы.

Шестерни выбраковываются при толщине зубьев, меньшей до-
пустимой, при поломке, трещинах и выкрашивании цементованно-
го слоя зубьев, при наличии следов питтинга, которые занимают бо-
лее 15% поверхности зуба.

Изношенные шлицы при хорошем состоянии зубьев восстанавли-
вают наплавкой в среде углекислого газа наплавочной проволокой 
1,8Нп-30ХГСА, обтачиванием, фрезерованием, закаливанием тока-
ми высокой частоты до твердости HRC45…50 и шлифованием наруж-
ной поверхности до номинального размера.

Таблица 1. Размеры изнашиваемых поверхностей 
корпусных деталей ведущих мостов

Таблица 2. Дефектация деталей главной передачи


