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проверьте момент затяжки гаек крепления стоек коромысел (4,2—5,4 
кг·м) регулируемых цилиндров и при необходимости затяните их;

проверьте щупом зазор между носиками коромысел и торцами 
стержней клапанов 1-го и 5-го цилиндров (рис. 3). Щуп толщиной 0,30 
мм для впускного и 0,40 мм для выпускного клапанов должен входить 
с усилием (передние клапаны правого ряда цилиндров — впускные, 
левого ряда — выпускные);

для регулирования зазора ослабьте гайку регулировочного винта, 
вставьте в зазор  
щуп и, вращая 
винт отверткой, 
установите тре-
буемый зазор. 
П р и д е р ж и в а я  
винт отверткой, 
затяните гайку и  
проверьте вели-
чину зазора;

д а л ь н е й ш е е 
ре г улирование 
зазоров в кла-
панном меха-
низме проводи-
те попарно в ци-
линдрах 4-м и  
2-м (положение 
I I ) ,  6-м и 3-м  
(положение I I I ) ,  
7-м и 8-м (поло-
жение I V ) ,  про-
ворачивая ко-
ленчатый вал по  
ходу вращения 
каждый раз на  
180°;

пустите двига-
тель и проверьте 
его работу. При  
правильно от-
регулированных 
зазорах стука в  
клапанном меха-
низме не долж-
но быть;

установите крышки люка картера сцепления и головок цилиндров.

Проверку выполняйте на холодном двигателе (не ранее чем через 30 
мин после его остановки), при этом подачу топлива выключайте, а ав-
томобиль затормозите.

Углы поворота коленчатого вала относительно начала впрыска топли-
ва в 1-м цилиндре при регулировании тепловых зазоров приведены в  
табл. 1. Положения I, II, III, IV определяются поворотом коленчатого вала 
относительно начала впрыска топлива в 1-м цилиндре на угол, указан-
ный в табл. 1. При каждом положении коленчатого вала регулируйте  
одновременно зазоры клапанов двух цилиндров в порядке их работы  
(1—5—4—2—6—3—7—8).

                Таблица 1

Положение 
коленчатого

вала

Угол поворота, 
град

Цилиндры 
регулируемых 

клапанов
I 60 1; 5
II 240 4; 2
III 420 6; 3
IV 600 7; 8

Регулируйте тепловые зазо-
ры в следующем порядке:

снимите крышки головок 
цилиндров;

проверьте момент затяжки 
и при необходимости затя-
ните гайки стоек коромысел  
и болты крепления головок  
цилиндров в последователь-
ности, указанной на рис. 1;

установите фиксатор ма-
ховика в нижнее положение;

снимите крышку люка в  
нижней части картера сце-
пления;

вставляя ломик в отвер-
стия на маховике, провора-
чивайте коленчатый вал до  
тех пор, пока фиксатор не  
войдет в зацепление с махо-
виком;

проверьте положение ме-
ток I и II (рис. 2) на фланце  
ведущей полу- муфты приво-
да топливного насоса высо-

кого давления и торце корпуса муфты опережения впрыска топлива. 
Если риски находятся внизу, выведите фиксатор из зацепления с махо-
виком и проверните коленчатый вал на один оборот.

При этом фиксатор должен войти в зацепление с маховиком;
установите фиксатор маховика в верхнее положение;
проверните коленчатый вал по ходу вращения (против часовой 

стрелки, если смотреть со стороны маховика) на угол 60° (поворот ма-
ховика на угловое расстояние между двумя соседними отверстиями 
соответствует довороту коленчатого вала на 30°), т. е. в положение I. 
При этом клапаны 1-го и 5-го цилиндров закрыты (штанги клапанов 
легко проворачиваются от руки);

Рис. 3. Рег улирование тепло-
вых зазоров в механизме га-
зораспределения: 1 — распре-
делительный вал; 2 — толкатель; 
3 — направляющая толкателей; 4 
— штанга; 5 — прокла дка крышки 
головки; 6 — коромысло; 7 — кон-
тргайка, 8 — регулировочный винт; 
9 — болт крепления крышки голов-
ки; 10 — сухарь, 11 — вту лка та-
релки; 12 — таре лка пружины; 13 
— наружная пружина; 14 — вну-
тренняя пружина; 15 — направ-
ляющая клапана; 16 — шайба; 17 
— клапан (выпускной); А — тепло-
вой зазор.
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Техническое обслуживание двигателя

Рис. 1. Последова тельность за тяжки 
гаек головки цилиндра.

Рис. 2. У становка по-
ложения коленча то-
го ва ла, соответству-
ющего нача лу впры-
ска топлива в первом 
цилиндре двига теля 
по меткам: 1 — автома-
тическая му фта опере-
жения впрыска; 2 — по-
лумуфта ведомая; 3  — 
стяжной бо лт; 4  — за-
дний ф ланец ведущей  
полумуфты; I, II — метки.
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