
АВТОДВОР ПОДПИСНОЙ ИНДЕКС 01211 № 12 (165) декабрь 2016тел. (057) 715-45-55 10

стовина находились в одной пло-
скости.

Продольные стрелки, выбитые 
на вилке с шлицевым хвостови-
ком и на шлицевой муфте, долж-
ны лежать на одной линии пазы 
обойм игольчатых подшипников 
должны быть расположены вдоль 
общей оси резьбовых отверстий 
фланцев под болты кре-
пления опорных пластин 
подшипников.

Уважаемая редакция газеты 
«Автодвор»! У нас старый трак-
тор Т-150К. Планируем заменить 
мотор на Минский Д-260.4, но к 
этому времени хотим своими си-
лами капитально отремонтиро-
вать трансмиссию и ходовую…

Идя навстречу пожеланиям 
наших читателей продолжаем 

рубрику:
ТО и ремонт шасси тракторов 

Т-150К/ХТЗ-170

Сидашенко А.И., 
профессор кафедры 
«Ремонт машин» ХНТУСХ 
им. П. Василенка,
Коломиец Л.П., ветеран 
ХТЗ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
УСЛОВИЯ 

НА СБОРКУ 
КАРДАННЫХ 

ПЕРЕДАЧ Т-150К

Игольчатые подшипники кар-
данных передач необходи-
мо смазывать смазкой № 158. 
Смазка игольчатых подшипников 
солидолом запрещается.

Продольные стрелки, набитые 
на вилке со шлицевым хвостиком 
и на шлицевой муфте, должны 
лежать на одной линии.

Крестовины должны быть уста-
новлены так, чтобы масленки 
фланцев и соответствующие кре-
стовины кардана находились в 
одной плоскости.

Крестовины кардана и двой-
ной вилки должны быть установ-
лены так, чтобы масленки флан-
цев и соответствующая кресто-
вина кардана находились в одной 
плоскости.

Пазы обойм игольчатых ро-
ликоподшипников должны быть 
расположены вдоль общей оси 
резьбовых отверстий фланцев 
под болты крепления опорных 
пластин подшипников. Наруж-
ные обоймы подшипников долж-
ны быть запрессованы заподли-
цо в отверстия фланцев.

Крестовины карданного вала 
и двойной вилки должны прово-
рачиваться в игольчатых ролико-
подшипниках легко, без заеда-
ний. Скользящие вилки должны 
передвигаться по шлицам валов 
без заклиниваний.

Передний кардан должен быть  
отбалансирован на балансировоч-
ном стенде МС-292. Допустимый  
дисбаланс должен быть не более  
70 г·см. Дисбаланс следует устра-
нять установкой балансировочных 
пластин. Толщина набора пластин  
допускается не более 5 мм.

Дисбаланс карданного вале 
ВОМ допускается не более 50 
г·см; устраняется приваркой пла-
стин на концах трубы.

Вал задней опоры должен вра-
щаться в подшипниках от усилия 
руки без заеданий и заклинива-
ний.

Соедините карданные валы, 
заднюю и промежуточную опоры 
в последовательности, обратной 
разборке. 

При этом крестовина карда-
на и двойной вилки должны быть 
установлены так, чтобы масленки 
фланцев и соответствующая кре-
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