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Перед сборкой коробки 
передач необходимо произ-
вести ее комплектование.

Под комплектованием пони-
мают комплекс работ, связанных 
с подбором деталей для сборки 
узлов и агрегатов по номенклату-
ре, количеству и размерам. По-
добранные детали должны обе-
спечивать заданные зазоры и на-
тяги в сопряжениях.

При этом надо обеспечить чи-
стоту деталей и рабочего места. 
Помытые детали не надо проти-
рать ветошью, так как это может 
привести к засорению ворсом 
обтирочных материалов полостей 
гидросистемы.

Сборка коробки передач 
начинается со сборки гидро-
поджимных муфт (рис. 1) в 
следующей последовательности.

1. Установить на барабаны 
уплотнительные резиновые коль-
ца 150.37.138-1 (поз. 2 рис. 2).

Идя навстречу пожеланиям наших 
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2. Вставить в поршни чу-
гунные уплотнительные коль-
ца 150.37.534 (поз. 8 рис. 2), со-
вместив разъем кольца с высту-
пом на поршне.

3. Смазать посадочные места 
барабана и поршня моторным 
маслом.

4. Вставить поршень 
150.37.127 в барабан до упора в 
резиновое кольцо. Поршень дол-
жен зайти под небольшим усили-
ем рук или легким постукивани-
ем молотка, но не дальше рези-
нового уплотнительного кольца 
150.37.138. Если он не находит, 
следует устранить напильником 
заусеницы или вмятины.

5. Под прессом с небольшим 
усилием посадить поршень на 
резиновое кольцо. Если поршень 
не сел на место, отверткой по-
садить в канавку уплотнительное 
кольцо 150.37.534, и посадить 
дальше поршень.

6. Вставить в поршень пру-
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Количе-
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чатых ко-

лес
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Т-150К-27
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трактор 
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Таблица 1. Сборка гидроподжимных муфт
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Рис. 1. Схема бло-
ков гидроподжим-

ных муфт

Уважаемая редакция газеты «Автодвор»! У нас старый трактор Т-150К. Планируем заменить мотор на Минский 
Д-260.4, но к этому времени хотим своими силами капитально отремонтировать трансмиссию и ходовую…

жины А41-24 (поз. 9 рис. 2), на-
жимную втулку 150.37. 129 (10), 
стопорное кольцо 2В-90. На-
жать прессом втулку, (10) по-
средством наставки (В) что-
бы она опустилась ниже канав-
ки под стопорное кольцо и уста-
новить стопорное кольцо (11). В 
таком же порядке собрать и вто-
рой барабан. Снимите настав-
ку, направляющую и проверьте 
подвижность поршня: подведите 
воздух давлением 0,5 МПа через 
отверстие А. Поршень должен 
сжать пружины и возвратиться в 
исходное положение при прекра-
щении подачи воздуха.

7. Приступить к набору дис-
ков. Со стороны двух стрелок, 
выбитых на барабане, устано-
вите по четыре стальных и ме-
таллокерамических, со стороны 
одной стрелки – по пять сталь-
ных и металлокерамических дис-
ков. Первым на поршень ста-
вится стальной диск 150.37.602 
(7), затем металлокерамический 
15037 (6), последним нажимной 
150.37.136 (5) и стопорное коль-
цо 150.37.221Б (4). После этого 

проверить зазор между стопор-
ным кольцом и диском. Этот за-
зор должен быть от 1,38 до 5,5 
мм со стороны четырех дисков и 
1,35 до 6,30 мм со стороны пяти 
дисков. Проверить работоспо-
собность гидроподжимной муф-
ты сжатым воздухом.

В случае большего зазо-
ра, рекомендуется ставить до-
полнительный стальной диск 
150.37.602 (7), чтобы получить 
оптимальный зазор. Целесоо-
бразно его ставить на низ пакета, 
чтобы сместить весь пакет, в ре-
зультате чего стальные диски бу-
дут опираться на неизношенные 
места барабана. 

8. Со стороны четырех дисков 
в гидроподжимную муфту ста-
вится шестерня 151.37. 110-4 Z 
= 32, тогда с обратной стороны 
ставится шестерня 151.37.109-1 
Z = 40 (рис. 3). Соответственно, 
в другую гидроподжимную муфту 
ставится шестерня 150.3.120-2 
Z = 38 со стороны пяти дисков и 
15137.117 Z = 36 со стороны че-
тырех дисков (см. табл. 1).


