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Необхідність відновлення ресурсу сільськогосподарської техніки, яка 

імпортується з закордону [1],  ставить перед виробничниками завдання підвищення 

властивостей зношеного шару. В останні роки для відновлення деталей  широке 

поширення одержали методи газотермічного нанесення захисних покриттів, в тому 

числі матеріалами аустенітного класу [2]. До них відносяться способи 

електродугової металізації, високочастотний, детонаційний, газопламенний, 

плазмовий способи. Сутність цих способів полягає в тому, що напилюваний матеріал 

у вигляді дроту, прутка або порошку нагрівають і у вигляді окремих розплавлених 

або розм'якшених частинок газовим потоком переносять на поверхню, що 

відновлюється. Залежно від температури нагріву і швидкості переносу частинок, 

рівні яких визначаються способом напилення матеріалу, отримують той чи інший 

рівень властивостей покритія. 

Із зазначених способів газотермічного нанесення покриттів широке поширення 

набув метод електродугової металізації [3, 4]. Висока продуктивність, 

універсальність у використанні распилюваних матеріалів, простота технології 

нанесення покриттів напиленням методом електродугової металізації дозволяє 

використовувати його в багатьох областях техніки і обробляти деталі різних розмірів, 

в тому числі таких, що працюють в складних температурних умовах та під дією 

знакозмінних навантажень. 
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