
 

Матеріали Міжнародної науково-практичної конференції ННІ механотроніки і систем менеджменту. – 2017 
 
 

83 

 

УДК 669.715 

ПРОГНОЗУВАННЯ ПОШКОДЖУВАНОСТІ ДЕТАЛЕЙ 

СІЛЬСЬКОГОСПОДАРСЬКОЇ ТЕХНІКИ 

 

Пляченко А.О., магістрант 

(Харківський національний технічний університет сільського господарства 

імені Петра Василенка) 

 

Прогнозування пошкоджуваності і руйнування деталей сільськогосподарської 

техніки можливо лише при наявності однозначної відповідності пошкоджуваності 

(незворотного накопичення дефектів) матеріалу в процесі експлуатації і деякого 

параметра і - параметра пошкоджуваності, який можна спостерігати і провести його 

кількісні вимірювання, або цей параметр може бути комплексним, що складається з 

декількох функціонально залежних спостережуваних параметрів [1, 2]. Відомо, що 

процес пластичної деформації і руйнування супроводжується різкими змінами 

механічних і фізичних властивостей матеріалу [3]. Наприклад, у пластично 

деформованих металів значно збільшуються межі пружності і плинності, 

підвищується твердість, зменшується пластичність, змінюються величини модулів 

пружності, коефіцієнта температурного розширення, щільність, зростає електричний 

опір, значно змінюються внутрішнє тертя, електричні, магнітні та інші структурно 

чутливі властивості матеріалу [4], зростає щільність різного роду дефектів (вакансій, 

дислокацій та ін.). Стан пластично деформованого (пошкодженого) матеріалу є 

настільки складним і неоднорідним навіть в дуже локальних мікрооб’ємах, що цей стан 

не завжди можна адекватно характеризувати одним механічним або фізичним 

параметром або властивістю. Положення до того ж ускладняється тим, що різні фізико-

механічні характеристики матеріалу по-різному і неоднозначно залежать від основних 

структурних змін, що відбуваються з матеріалами деталей в процесі їх експлуатації.  
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