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Корисна модель належить до м'ясної промисловості та стосується способу визначення 
міцності зв'язку між шарами склеєних кишкових плівок. 

Відомий спосіб визначення міцності натуральних ковбасних оболонок, що полягає у 
наповненні кишок повітрям або водою з визначеним у нормативній документації тиском [1]. 

Недоліками зазначеного способу є відсутність умов примусового розшаровування та 5 
можливості визначати міцність зв'язку між шарами склеєних кишкових плівок, що є важливою їх 
механічною характеристикою, оскільки розшаровування склеєних кишкових оболонок 
призводить до технологічного браку та погіршення якості готової продукції; технічна складність 
застосування (потрібне специфічне обладнання для створення та вимірювання тиску води чи 
повітря). 10 

Найбільш близьким технічним рішенням до корисної моделі є спосіб визначення міцності 
зв'язку між шарами під час розшаровування гуми та прогумованої тканини, який полягає у 
розшаровуванні зразка та визначенні сили, необхідної для відокремлення двох випробуваних 
шарів один від одного, з використанням розривної машини [2]. 

Недоліками відомого способу є технічна складність та висока вартість застосування, 15 
оскільки потрібне специфічне обладнання - розривна машина. 

В основу корисної моделі поставлено задачу створення способу визначення міцності зв'язку 
між шарами склеєних кишкових плівок шляхом розшаровування зразка та визначення сили, 
необхідної для відокремлення двох випробуваних шарів один від одного, з використанням 
вагового навантажування, що дозволяє оцінити міцність склеювання шарів кишкових плівок між 20 
собою, суттєво технічно спростити і зменшити вартість випробування. 

Поставлена задача вирішується тим, що у відомому способі, який включає розшаровування 
зразка та визначення сили, необхідної для відокремлення двох випробуваних шарів один від 
одного, згідно з корисною моделлю, відокремлення шарів склеєних кишкових плівок 
здійснюється з використанням вагового навантажування. 25 

Відрізняється даний спосіб тим, що відокремлення шарів склеєних кишкових плівок 
здійснюється з використанням вагового навантажування та дозволяє одержати об'єктивні дані 
щодо міцності зв'язку між шарами склеєних кишкових плівок завдяки створенню умов для їх 
примусового розшаровування та суттєво технічно спростити і зменшити вартість випробування 
порівняно із найбільш близьким технічним рішенням. 30 

В загальному вигляді спосіб визначення міцності зв'язку між шарами склеєних кишкових 
плівок здійснюється наступним чином: висушену склеєну кишкову оболонку розрізають на смуги 
шириною не менше 0,025 м та довжиною 0,10…0,30 м; зразок склеєної кишкової плівки 
розшаровують вручну довжиною від 0,03 до 0,05 м; один з кінців зразка (верхній) закріплюють у 
затискачі, а інший (нижній) - металевими пластинами разом із вантажем; здійснюють поступове 35 
вагове навантажування; оцінку міцності зв'язку між шарами склеєних кишкових плівок під час 
подальшого розшаровування під дією вантажу здійснюють на ділянці не менше 0,05 м; 
розрахунок міцності зв'язку між шарами склеєних кишкових плівок Мз (Па) здійснюють як 
Мз=Вр/Пп, де Вр - вагове навантажування до розшаровування, Н; Пп - початковий поперечний 
переріз зразка склеєної кишкової плівки, м

2
. 40 

Технічним результатом, що досягається при використанні заявленого способу, є можливість 
отримати об'єктивні дані щодо міцності зв'язку між шарами склеєних кишкових плівок завдяки 
створенню умов для їх примусового розшаровування та суттєво технічно спростити і зменшити 
вартість випробування. 

 45 
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