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В даний час особливий інтерес для ремонтного виробництва являє спосіб 

електролітичного осадження металу на зношені поверхні деталей.  Розробки в 

цій галузі дозволяють одержувати покриття з різною твердістю і зносостійкіс-

тю, рівномірною товщиною по всій нарощуваної поверхні, можливість одноча-

сного відновлення великої кількості деталей, застосування автоматизації, що 

знижує виробничі витрати на кожний виріб. 

Найбільш перспективним з економічної ефективності з електролітичних 

способів відновлення автотракторних деталей є залізнення в хлоридних елект-

ролітах через можливість отримання широкого спектру різних фізико-

механічних властивостей покриттів.  Залізнення в хлоридних електролітах має 

ряд переваг: найбільш висока швидкість осадження металу (0,3-0,35 мм / год), 

товщина отриманих покриттів до 3 мм, вихід металу по струму 84-96%, вико-

ристання недорогих і недефіцитних вихідних матеріалів, хороше  припрацю-

вання відновлених деталей. 

Мета роботи полягає в підвищенні зносостійкості електроосадженого за-

ліза для відновлення зношених автотракторних деталей шляхом легування ко-

бальтом з наступною термічною обробкою. 

Для реалізації даної мети були поставлені і вирішені наступні завдання: 

- систематизувати та узагальнити літературні дані для вибору і вдоскона-

лення гальванічних покриттів, які можна застосувати для відновлення і зміц-

нення зношених автотракторних деталей; 

 - вивчити закономірності формування структури і фазового складу залі-

зокобальтових покриттів в залежності від концентрації легуючого елемента і 

режимів електроосадження; 

  - розробити технологію відновлення і зміцнення зношених автотрактор-

них деталей залізокобальтовими покриттями. 

Наукова новизна: 

2. Встановлено залежність структури залізобальтового покриття від зміс-

ту легуючого елемента і режиму електролізу. 

Практична значимість роботи полягає в наступному: 

 - розроблений склад електроліту і спосіб нанесення залізокобальтових 

покриттів; 
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