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При складанні ремонтованого вузла рекомендований технічними умовами 

на складання момент затягування не гарантує забезпечення необхідної (розра-

хункової) величини сили затягування з достатньою точністю. Причиною цьому 

є невідповідність фактичних коефіцієнтів тертя в нарізному сполученні розра-

хунковим, що пояснюється зміною (нестабільністю) стану нарізних сполучень у 

процесі експлуатації. Якщо розглянути всі типи з'єднань деталей машин, то у 

більшості агрегатів і вузлів переважають різьбові, частка яких становить 60-

80% [1], на другому місці, як правило, пресові з'єднання трудомісткість опера-

цій розбирання яких 20-25% [2]. Звичайно, що вказані відсотки є досить усере-

дненими показниками, так як співвідношення різних типів з'єднань визначаєть-

ся особливостями конструкції кожної машини, агрегату чи вузла. 

Що стосується різьбових з'єднань то їх можна розібрати використовуючи 

різні інструменти, зокрема: ключі з відкритим зівом, кільцеві, торцеві, головки, 

розвідні та різноманітні спеціальні. Головки в свою чергу приводять в дію ва-

желями різної форми, корбами, які можуть бути оснащеними храповими та ін-

шими механізмами і різноманітними шарнірами. Для механізації процесів ви-

користовуються гайковерти з електричним, пневматичним, електромеханічним 

приводами, статичної та ударної дії. Кожен з перелічених інструментів відріз-

няється конструкцією, продуктивністю, вартістю і експлуатаційними витрата-

ми. Тому ефективність використання перелічених інструментів визначається 

конкретними виробничими умовами (технічним станом з'єднань, допустимим 

терміном виконання операцій, обсягами робіт, техніко-економічними показни-

ками обладнання та коефіцієнтами його використання). Особливої уваги заслу-

говує те, що технічний стан різьбових з‘єднань залежить від багатьох факторів 

які в процесі експлуатації машин змінюється внаслідок чого машина може 

втратити справний стан та працездатність. Темою роботи вибрано: ―Забезпе-

чення організаційного та технологічного стану різьбових з‘єднань сільськогос-

подарської техніки‖. 
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