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У процесі експлуатації обладнання і машин у валів і осей виникають різні 

дефекти й знос: посадочних місць під підшипник, шийок, шпон пазів, дефекти 

шліців, вигин, прогин і ін. Одним із перспективних методів відновлення валів і 

отворів є нанесення зносостійкого шару металу за допомоги надзвукового на-

пилення металу (металізація). 

Перевагою даного методу відновлення є відсутність температурного 

впливу в порівнянні з наплавленням електродами. На зношену поверхню напи-

люють метал з припуском від 0,5 до 2 мм за діаметром і піддають механічній 

обробці для отримання потрібного розміру і чистоти поверхні. Метод заснова-

ний на ефекті утворення зносостійкого металевого шару при взаємодії двофаз-

ного надзвукового потоку з поверхнею (частинки порошку металу, що знахо-

дяться в твердому стані, прискорюються потоком повітря до швидкості 

400…700 м/с і направляються до поверхні деталі, при цьому температура час-

ток, як правило, не перевищує 100 градусів). 

Метод позбавлений багатьох недоліків високотемпературних плазмових 

методів і має такі переваги: частинки переносяться в "холодному" стані зі знач-

ною швидкістю; розігрів частинок відбувається за рахунок перетворення кіне-

тичної енергії в теплову в процесі взаємодії з поверхнею. Застосовуючи даний 

метод відновлення слід враховувати, що нанесений шар металу володіє знач-

ною поверхневою твердістю однак не підвищує міцність деталі за периметром. 

Відповідно для зношених деталей з ослабленим перетином застосовувати даний 

методу недоцільно. Крім того відновлені шари металу вразливі до динамічних і 

зсувних навантажень. При цьому незаперечною перевагою даного методу є мо-

жливість відновлення деталей з кольорових металів і сплавів: алюмінієвих і 

дюралюмінієвих корпусів, бронзових і латунних втулок. 
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