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Аналіз сучасних технологій збирання вказують на те, що одним з перспе-

ктивних напрямків є технологія збирання методом обчісування рослин на коре-

ні. Особливістю даної технології є зменшення частки стеблової маси, яка пода-

ється на молотильні-сепаруючи пристрої комбайнів, що зумовлює зменшення їх 

навантаження при виконанні технологічного процесу. 

Якість виконання технологічного процесу обчісування рослин на корені 

при застосуванні із зернозбиральним комбайном обчісувальних жниварок сут-

тєво залежить від конструктивного виконання та режимних параметрів бараба-

на. Саме цей робочий орган забезпечує повноту збирання культури та енерго-

ємність технічних засобів означеного конструктивного виконання. 

Для виконання теоретичних досліджень щодо режимних параметрів обчі-

сувального барабану є доцільним розглянути динаміку взаємодії компонентів 

обчісаного вороху із робочими органами та їх окремими  елементами, зокрема, 

обчісувальною гребінкою.  Форма гребінки у поєднанні із режимними парамет-

рами барабана визначає напрям рух компонентів обчісаного вороху в області 

між кожухом і барабаном в напрямку інтегрального шнека, що зумовлює вели-

чину можливих втрат компонентів цільової фракції при збиранні врожаю. 

Проведеними теоретичними дослідженнями процесу взаємодії рослини 

льону олійного з обчісувальним барабаном жниварки на основі теорії коливань, 

отримано динамічну функцію зміни кривизни стебла в залежності від його рео-

логічних властивостей і встановлені конструктивні параметри барабана: зна-

чення радіусів Rout = 0,28 м, Rin = 0,22 м, координат центру yc = 0,28 м і xc = 0,52 

м і кількості обчісуючих гребінок  на барабані j = 8 шт. 
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